wieland

Die okologische Alternative

Wieland L96, die grune Alternative
zu Kupferlegierungen mit Beryllium

Wielands Losung fur
miniaturisierte Federn

Band aus L96 — CuNi9Sn6 — ohne Beryllium ‘

Aufgrund der Toxizitat des Elements Beryllium gilt die Materialgruppe der
Berylliumkupfer (CuBe) als gesundheitlich bedenklich. Mit der Legierung
L96 (CuNi9Sn6) bietet Wieland eine dkologische Alternative.

Die Kombination aus hoher Zugfestigkeit, hoher Relaxationsbestandigkeit
und sehr guter Umformbarkeit macht Wieland L96 zu einer ausge-
zeichneten Wahl fur eine Vielzahl von Anwendungen.
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Ein breites
Anwendungs-
spektrum

Wieland L96 zeigt ahnliche Eigen-
schaften wie Kupfer-Beryllium
CuBe?2 und CuBel,7. Im Leitfahig-
keits-Festigkeits-Diagramm ist L96
positioniert bei sehr hoher Festig-
keit und maRiger Leitfahigkeit. Aul3-
erdem weist L96 eine sehr hohe
Langzeitzu- verlassigkeit auf und ist
deshalb ideal fur die Produktion von
Steckverbindern fur Telekommu-
nikations- und Automotive-Industrie.
L96 kann auRerdem genutzt werden
fur Anwendungen mit niedriger

E-Cu K: SE-Cu K14

Anforderung an die Leitfahigkeit,
wie z. B. Federn in Mobiltelefonen,
EMI shields in Servern und in minia-
turisierten Steckverbindern zur Sig-
nalubertragung — alles Anwendun-
gen mit geringen Banddicken und
hohen Federkraften. Weiteres Po-
tential fur die Anwendung von L96
sind board-to-board Steckverbinder
und miniaturisierte Schalter.

Aushartung
gemal lhren
Winschen

L96 ist ausscheidungshartend. Aus-

scheidungen bilden sich im Gefuge

K55
100 R800

CuNi3SiMg
90

50 Cusn0,15 k81 __

KRR C18080

80

K75 C18070

100

durch eine definierte Gluhung und
fuhren zu sehr hohen Festigkeit-
en sowie einem herausragenden
Niveau an Relaxationsbestandigkeit.
Wieland L96 ist lieferbar in zweli
verschiedenen Varianten: in TM
Zustanden (werksausgehartet) und
nicht ausgeharteten Zustanden

TB und TD. Dieses Material kann
nach der Formgebung ausgehartet
werden. Die Gluhung wird bei
unseren Kunden nach dem Stanz-
Biege-Prozess selbst durchgefuhrt.
So kdnnen sehr komplexe Biege-
operationen ohne Risse verwirklicht
werden.
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Wieland L96

lhre Vorteile im Uberblick

— L96 zeigt dhnliche Eigenschaften wie Beryllium-Kupfer ohne toxische Elemente

zZu enthalten.

— Das Material zeichnet sich durch eine hohe Zugfestigkeit, gute thermische
Relaxationsbestandigkeit und exzellente Umformbarkeit aus.

— L96 kann sowohl im werksvergliteten Zustand als auch im nicht-ausgehdrteten
Zustand geliefert werden. So kann der Kunde nach seinem Prozess die
Ausscheidungshartung selbst durchfihren.
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Wollen Sie mehr wissen
Uber L96?

Weitere Informationen finden Sie
auf unserer Webseite. Nutzen
Sie aulderdem gerne unser Pro-
gramm zur Legierungsauswahl,
dem Alloywizard

2 www.wieland-alloywizard.com

Wollen Sie Versuche mit L96 in
lhrer Produktion durchfiihren?

Gerne stellen wir Muster zur
Verfugung. Kontaktieren Sie ein-
fach das Technische Marketing
fur unsere Walzprodukte:

P Europa +49 731 944 2277

P Asien +65 686 92 696



